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	本文件主要制修订情况

	修改说明

	农机产品合格认证特则-旋耕刀/灭茬刀

	1 范围

	2 引用标准

	3 认证模式

	型式试验 +初始工厂检查+ 获证后监督

	4 产品认证单元划分

	同一工厂生产的旋耕刀/灭茬刀，认证单元划分见附录1。


	5 产品检验

	5.1 认证依据产品标准为：GB/T 5669－2008  旋耕机械  刀和刀座

	5.2 型式试验时，应核查试验样品技术规格，核查项目为附录7中的净重、刀辊回转半径、工作幅宽、正切面弯折角和刀柄尺寸。

	5.3 型式试验项目见附录2。

	5.4 型式试验、抽样检验、现场检查的试验样品数为3把。抽样检验的样品应随机抽取，抽样基数≥500把（市场抽样不受此限），样品生产时间应在近6个月以内。抽样检验时应抽取备用样品3把。备用样品在非样品本身质量问题造成无法正常检验时启用。


	6 获证后监督

	获证后监督频次应至少每年进行一次，按照《农机产品认证通则》中获证后监督规定执行。

	7 一致性审查清单

	7.1必备生产及检测设备清单见附录3。

	7.2旋耕刀/灭茬刀材料见附录4。

	7.3关键生产工艺/工序见附录5。 

	7.4产品例行（出厂）检验项目为附录2带“√”的项目。确认检验项目为附录2中的所有项目。

	7.5旋耕刀/灭茬刀产品规格参数明细表见附录6。

	7.6旋耕刀/灭茬刀产品一致性检查记录表见附录7。


	附录3：旋耕刀/灭茬刀企业必备的生产、检测设备（合格认证用）

	附录4：旋耕刀/灭茬刀材料（合格认证用）

	附录5：关键生产工艺/工序（合格认证用）

	附录6：旋耕刀/灭茬刀产品规格参数明细表（合格认证用）


